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Skierniewice 02.02.2014

Oswiadczenie

Zgodnie z art. 20 ust.4 Prawa Budowlanego o§wiadczam, ze opracowana na zlecenie gminy
Kowiesy dokumentacja :

Uproszczony Projekt Wykonawczy remontu drogi gminnej nr 115158E w miejscowosci
Chrzczonowice jest wykonany zgodnie z zawartg umowa oraz zgodnie z obowigzujacymi
przepisami techniczno- budowlanymi, wytycznymi projektowania, obowigzujgcymi normami
1 zasadami wiedzy technicznej 1 jest kompletny z punktu widzenia celu , ktéoremu ma stuzy¢.

Tadeusz Wojcik



Opis techniczny

. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy — wzmocnienia istnicjgce;
nawierzchni drogi gminnej nr 115158E na odcinku dtugo$ci 994m od skrzyzowania z droga
gminna nr 115157E w kierunku drogi wewngtrznej przebiegajacej wzdhuz trasy S8.

Opracowanie wykonano na zlecenie Urzgdu Gminy w Kowiesach, a jego zakres obejmuje:

» Wykonanie wyrownania profilu poprzecznego i nierownosci istniejgcej warstwy
jezdnej przy uzyciu destruktu;

» Wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o grubosci warstwy 3cm;

» Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego o grubos$ci warstwy 4cm,;

» Udroznienie przepustu w km 0+836 dla poprawy odwodnienia.

Il. Stan istniejacy

Przedmiotowy odcinek przebiega w terenie o zabudowie rozproszonej, uzytkowanym
sadowniczo i rolniczo. Szeroko$¢ pasa drogowego wynosi 15m. W pasie zlokalizowany jest
po stronie prawej wodociag 9110 w krawedzi jezdni z kilkoma przytaczami przechodzacymi
pod droga na strong lewa. Poza pasem drogowym przebiega linia napowietrzna NN po stronie
prawej 1 linia telekomunikacyjna po stronie lewej. Projektowany zakres robot nie powoduje
kolizji z w/w infrastrukturg. Szeroko$¢ istniejacej jezdni wynosi 4,5m. Znajduja si¢ tam
obustronne rowy o glebokosci 50-90cm z wystepujacymi na przeciwskarpie drzewami oraz
przepust 880 pod korong drogi w km 0+836. W obecnym stanie droga nie posiada poboczy.
Istniejgca nawierzchnia na odcinku pierwszych 150m posiada zdeformowany przekroj
poprzeczny (zanizony prawy pas ruchu) oraz liczne wyboje.

Najnizszy punkt niwelety jest w lokalizacji w/w przepustu.
Obecny stan nawierzchni nie wykazuje oznak braku no$nosci, a istniejace uszkodzenia

spowodowane sg ruchem po warstwie niezwigzane;j.



I11. Stan projektowany

Parametry techniczne drogi:

» Kategoria drogi — gminna,
Klasa techniczna — D,
Obcigzenie nawierzchni— 80kN/os,
Kategoria obcigzenia ruchem — KR1,
Predkos¢ projektowa — Vp 30km/h,
Szeroko$¢ nawierzchni — 4,5m,
[lo$¢ paséw ruchu - 2

Spadek poprzeczny jezdni — dwustronny 2%

YV V. V V V V V V

Pochylenie podtuzne niwelety — dostosowane do aktualnej.

Konstrukcja nawierzchni:
v’ Istniejgca warstwa z : KE.SM na warstwie odcinajgcej, uzupetnianej destruktem
bitumicznym (stanowi¢ bedzie podbudowe).
v' Warstwa wigzgca grubo$ci 3cm po zageszezeniu,

v" Warstwa $cieralna grubosci 4cm po zageszczeniu

Zakres remontu dotyczy utozenia 2 warstw z asfaltobetonu wg normy PN-EN 13108-1 dla
poprawy przekroju podtuznego i poprzecznego, wzmocnienia nawierzchni oraz poprawy
komfortu jazdy.

Remont istniejacego profilu nalezy wykonaé destruktem o granulacji 0-60mm z wtasciwym
zageszczeniem oraz wykonaniem skropien migdzywarstwowych emulsja bitumiczna.
Szczegblowy zakres 1 sposéb wykonania wymienionych warstw bitumicznych zawarty jest w
SSTWIORB.

Zakres remontu nie przewiduje budowy nowych zjazdow.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania projektu organizacji ruchu na czas robot i
wprowadzenia oznakowania zgodnie z zatwierdzonym projektem.

Materiaty 1 wyroby musza posiada¢ aprobaty techniczne dopuszczajace je do stosowania w
budownictwie drogowym.

Stata organizacja ruchu na przedmiotowym odcinku nie ulega zmianie.

Odwodnienie nawierzchni powierzchniowe do istniejgcych rowow. Wskazane jest

przeprowadzenie ich konserwacji poprzez odmulenie 1 regulacje spadkéw podiuznych.



Droga przez wie§ Chrzczonowice - stan istniejacy 06.01.2014.
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Przedmiar robot remontu drogi gminnej nr 115158E

w miejscowosci Chrzczonowice.

Lp. Wyszczegodlnienie elementu rozliczeniowego Jednostka
nazwa ilo$¢é

Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych przy robotach

1. o P km 0,994
liniowych w terenie rowninnym
Remont nier6wnosci, profilu i krawedzi istniejacej nawierzchni 2

2. A . . m 340
destruktem bitumicznym przy $redniej grub. 10cm

3. Oczyszczenie z namutu istniejgcego przepustu e80cm mb 7
Mechaniczne oczyszczenie i skropienie istniejgcej warstwy 2

4. L m 4473
konstrukcyjnej 994x4,5
Wykonanie warstwy wigzacej z mieszanki mineralno- 2

5. . : : m 4473
asfaltowej grysowej grub. warstwy po zaggszczeniu 3cm

6. Skropienie miedzywarstwowe m? 4473

7 Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego grub. 4cm m2 4473

' po zageszczeniu

Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego w obrgbie

8. istniejgcych skrzyzowan na wlotach, na dtugosci ca. 2m m? 40
12x4x5=40/
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INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA
podczas realizacji robét w ramach: przebudowy nawierzchni drogi gminnej
nr 115158E w gminie Kowiesy.

Wykonywane roboty stwarzajg ryzyko powstania zagrozenia bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi w rozumieniu ,Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia, z dnia 23 czerwca 2003 roku (Dz. U. Nr 120, poz. 1126). W
zwigzku z w/w rozporzgdzeniem kierownik budowy zobowigzany jest do
sporzadzenia planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zwanego ,Planem BIOZ”.

Przy sporzadzaniu planu BIOZ" nalezy kierowac sie obowigzujgcymi warunkami
technicznymi prowadzenia robot przepisami bhp, p. poz, a w szczegdlnosci:

- Prawo Budowlane z dnia 07.07.1994r (Dz. U. z 2000 Nr 106. P0z.1126) z
poOzniejszymi zmianami.

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz.401),

- Rozporzadzeni Ministra Pracy i polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz.
844).

1. Zakres rob6t oraz kolejnos¢ ich wykonywania:
Zakres:

- zabezpieczenie i organizacja placu budowy;
- roboty przygotowawcze;

- roboty nawierzchniowe;

- roboty wykonczeniowe.

Kolejnos¢ realizacji poszczegolnych obiektow:
- zabezpieczenie i organizacja budowy;

- roboty pomiarowe;

- oczyszczenie i skropienie miedzywarstwowe;
- wykonanie nawierzchni z asfaltobetonu;

- renowacja rowow i poboczy.



2. Wykaz istniejacych obiektéw budowlanych:
- kable telefoniczne;

- wodociag;

- linie energetyczne.

3. Elementy zagospodarowania terenu, ktére moga stworzy¢ zagrozenie

bezpieczenstwa i zdrowia ludzi:

Dla powyzszej inwestycji nie wystepujg elementy zagospodarowania terenu,

ktére mogg stwarza¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.

4. Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji roboét

budowlanych

W trakcie realizacji remontu drogi mogg wystgpi¢ zagrozenia dla zdrowia w
postaci hatasu, wibracji i zapylenia oraz zagrozenia wypadkowe jak ruch drogowy,

praca maszyn i urzgdzen.

5. Sposéb przeprowadzenia instruktazu pracownikéw przed przystgpieniem do

realizacji robot szczegodlnie niebezpiecznych.

Kierownik Budowy ma obowigzek przedstawi¢ zagrozenia wynikajgce z
prowadzenia prac budowlanych oraz przygotowacé i przeprowadzi¢ instruktaz na
temat przestrzegania przepisow BHP i udzielenia pierwszej pomocy. Szkolenie

powyzsze przeprowadza sie jako :
- szkolenie wstepne

- szkolenie na stanowisku pracy

- szkolenie okresowe.

Szkolenia te przeprowadzane sg w oparciu o programy poszczegolnych rodzajow

szkolenia.

Szkolenia wstepne ogolne przechodzg wszyscy nowo zatrudnieni pracownicy.
Obejmuje ono zapoznanie pracownikéw z podstawowymi przepisami bhp zawartymi

w Kodeksie Pracy i regulaminach pracy oraz zasadami udzielania pierwszej pomocy.



Szkolenia na stanowisku pracy wg wymagan zawartych w Rozporzgdzeniu MPPS z
dnia 28.05.1996r w sprawie szczegotowych zasad szkolenia w dziedzinie BHP (
Dziennik Ustaw nr 62, poz.285 z 01.06.1996r). Celem instruktazu jest zapoznanie
pracownikow z zagrozeniami wystepujgcymi przy okreslonych pracach, sposobami
ochrony oraz metodami bezpiecznego wykonania robo6t. Powinien by¢
przeprowadzony przed dopuszczeniem do pracy oraz kazdorazowo przed
rozpoczeciem dnia roboczego. Czas trwania instruktazu powinien by¢ uzalezniony od
przygotowania zawodowego pracownikow, dotychczasowego stazu pracy oraz
rodzaju pracy oraz rodzaju robét i wystepujgcych zagrozen. Przeprowadza go osoba
kierujgca pracownikami, wyznaczona przez pracodawce, posiadajgca odpowiednie
kwalifikacje i doswiadczenie zawodowe. Zakonczony powinien by¢ sprawdzianem
wiadomosci stanowigcym podstawe dopuszczenia pracownika do wykonywania
odpowiednich prac. Fakt odbycia przez pracownika szkolenia powinien by¢

potwierdzony przez pracownika na piSmie oraz odnotowany w aktach osobowych.

Pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami kwalifikacje i uprawnienia,

badania lekarskie, szkolenie BHP.

Instruktaz BHP powinien rowniez okresla¢ zasady dziatania w przypadku wystgpienia

zagrozenia:
e Wstrzymanie pracy,
e ewentualna ewakuacja ludzi ze strefy zagrozenia,
e zabezpieczenie miejsca zagrozenia,
¢ ewentualne usuniecie zagrozenia.

Zgodnie z potencjalnymi zagrozeniami na danym stanowisku pracy, pracownicy

powinni stosowac srodki ochrony indywidualne;j:

e podstawowe: ubrania, kamizelki w kolorze ostrzegawczym z elementami

odblaskowymi
e specjalistyczne: kaski ochronne, ochronniki stuchu, rekawice antywibracyjne.

Bezposredni nadzor nad robotami winni petni¢: uprawniony Kierownik budowy,

majster i brygadzista.



Przy pracach budowlanych oraz prace przy obstudze sprzetu zmechanizowanego i
pomocniczego moze by¢ zatrudniony wytgcznie pracownik ktory posiada kwalifikacje

przewidziane stosownymi przepisami dla danego stanowiska pracy.

Jako zabezpieczenie medyczne na budowie powinna by¢ apteczka ze srodkami

pierwszej pomocy doraznej i osoba przeszkolona do jej udzielania.

Dokumentacja dotyczgca budowy i dokumenty do prawidtowej eksploatacji maszyn i

urzgdzen technicznych powinny znajdowac sie u kierownika budowy.

6. Wskazania i srodki zapobiegajace niebezpieczenstwu

Przed dopuszczeniem pracownika do pracy pracodawca zobowigzany jest
zaopatrzy¢ go w odziez ochronng i roboczg zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami oraz okulary ochronne, rekawice obuwie ochronne. Sprzet
ochronny oraz narzedzia powinny posiadac¢ aktualne atesty oraz instrukcje

okreslajgce sposob ich uzytkowania.

Materiaty budowlane dostarczac, przemieszczac i wbudowywac pojazdami i
urzgdzeniami przystosowanymi do danego rodzaju materiatow i sprawnymi
technicznie. Maszyny i srodki transportowe muszg by¢ wyposazone w lampy

sygnalizacyjne i sygnalizatory jazdy do tytu.

Odcinki drogi na ktérych bedg prowadzone prace nalezy oznakowac i zabezpieczy¢
znakami ostrzegawczymi, zaporami, tasmag ostrzegawczg i lampami ostrzegawczymi
(w nocy). Wykluczone jest prowadzenie prac poza miejscami oznakowanymi. Miejsca
wystepowania zagrozen zostang wygrodzone tasma biato — czerwong na wysokosci

1,1m w odlegtosci 1 m od krawedzi robot.
W przypadku wystepowania zagrozen przy pracy sprzetu ciezkiego teren bedzie
wygrodzony jak wyzej, dodatkowo strzezony przez pracownikow.

W przypadku wystgpienia zagrozenia pracownik zobowigzany jest natychmiast

zawiadomi¢ swojego przetozonego i kierownika budowy.

Maszyny budowlane obstugiwa¢ mogg jedynie pracownicy posiadajgcy

przeszkolenie, potwierdzone w ksigzeczce operatorow maszyn budowlanych.



Dokumentacja Techniczno- Ruchowa oraz dokumenty potwierdzajgce odbiér
urzgdzenia przez Urzad Dozoru Technicznego bedg przechowywane w biurze lub u

kierownika robot, ktorego pracownicy uzytkujg ten sprzet.

Roboty szczegdlnie niebezpieczne mogg by¢ wykonywane jedynie pod

bezposrednim nadzorem kierownika robot.

Plac budowy powinien by¢ zaopatrzony w podstawowe urzgdzenia gasnicze w

postaci gasnic proszkowych, kocow p.poz, piasku, szpadli.

Organizacja placu budowy w tym organizacja Ruchu na czas budowy powinna
zapewnic bezpieczng i sprawng komunikacje oraz umozliwiajgcg szybkg ewakuacje
na wypadek pozaru, awarii i innych zagrozen.

Drogi ewakuacyjne prowadzone bezposrednio na teren budowy otwartej przestrzeni

powinny by¢ drozne nie zablokowane zadnymi urzgdzeniami czy materiatami

budowlanymi.

Na budowie powinna by¢ umieszczona tablica informacyjna z wykazem waznych

telefonow takich jak: Pogotowie Ratunkowe, Straz Pozarna, Policja.



SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach realizacji zadania: Remont drogi w
Chrzczonowicach.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres Robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.
Zakres rzeczowy obejmuje:
o oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,
o skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznych (kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie)
emulsjg asfaltows,
o skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych emulsjg asfaltowg modyfikowang.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjami podanymi w STWiORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca Rob6ét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg,
STWIORB i poleceniami Inspektora.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
o organizacji robot budowlanych;
zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;
ochrony srodowiska;
warunkow bezpieczenstwa pracy;
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
warunkow organizacji ruchu;
o zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
1.6 Wspolny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robdt Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamdwienia
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
2. Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB DM 00.00.00.
,Wymagania ogélne”.
2.2. Podstawowe wymagania dotyczgce materiatow
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza byé zaakceptowane przez Inspektora i musza
posiadac¢ znak budowlany CE lub Deklaracje Zgodnosci z Polskg Norma.
2.3. Emulsja asfaltowa
Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych nalezy uzy¢ emulsje asfaltowa kationowga do ztaczania
warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 B5 ZM o wtasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i STWiORB.

O O O O O



Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsyi asfaltowe) stosowane) do zlaczania warstw nawierzchni C 60 B5 ZM

: . C60Bs ZM
Wiasctwosc Metoda badania | Jednostka - -
Wymaganie (klasa)
Polarnosé PN-EN 1430 - dodatnia
Czas mieszania PMN-EN 13075-2 5 NPD (0)
Indeks rozpadu’ PN-EN 13075-1 2/100g 120do 180 (5)
Zdolnosé do penetracji PN-EN 12849 min NPD (0)
Stabilnos¢ podezas mieszania PNLEN 12848 o <2(2)
Z cementem -
Zawartosc lepiszcza (POPr2ez | oy png5g | 9 mim 58 do 62 (5)
oznaczanie zawartosct wody)
Zawartost lepiszeza PN-EN 1431 % m/m NPD (0)
pozostalego po destylacy
Czas wypt &2
p:;s;‘:'j“; yrm e s mm PN-EN 12846 s 15-45 (3)
E::I;}“f“"“ @4 mm PN-EN 12846 s NPD (0)
Lepkoéd dynamiczna w 40°C | PN-EN 14896 m Pas NPD (0)
fl‘;’z‘:;fl;‘;; 1A sies PN-EN 1429 | % m/m <02 (3)
fi‘:z‘:]“fé";:]fa S1Ce PN-EN 1429 % m/m NPD (0)
Pozostalosc na sicie po 7
dmiach magazynowania PN-EN 1429 % m/m TBR. (1)
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dmiach PN-EN 12487 % m/m TBR (1)
magazynowania
o .

PN-EN 13614 | ° ?91“7*}?;‘. TBR (1)
Adhezja’ _ powierzchni

Zalaczmk NA | % pokrycia - 75

22 powierzchni =
pH emulsji PN-EN 12850 - =35
Asfalt odzy.skan}' przez PNLEN 13074
odparowanie
1 s Rl

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0.1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura micknienia " o _
asfaltu odzyskanego PN-EN 1427 c =39(5)
Nawrot sprezysty w 25°C
asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13998 %o NPD (0)
asfaltéw modyfikowanych

1) Badanie w wypelniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych nalezy uzy¢ emulsje asfaltowg kationowg do ztgczania
warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 BP3 ZM o wtasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i STWiORB.



Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowe) stosowanej do zljczania warstw nawierzchni C 60 BP3 ZM

. . C 60 BP3 ZM
Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka - -
Wymaganie (klasa)
Polarnosc PN-EN 1430 - dodatnia
Czas nueszama PN-EN 13075-2 s NED (0)
Indeks rozpadu' PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (3)
Zdolnos¢ do penetracyi PN-EN 12849 min NFD (0)
Stabilnoic podczas mieszania | PN-EN 12848 g NED (0)
Z cementem
Zawartosc lepiszeza (pOPrzez | gy by 40g % m/m 58 do 62 (5)
oznaczanie zawartosci wody)
Zawartoic lepiszeza PN-EN 1431 % m/m NPD (0)
pozostalego po destylacyi
— w2 -
E f::}“él}"‘m @2 mm PN-EN 12846 s 15-45 (3)
E;E;'B“él“‘“ @ 4 mm PN-EN 12846 s NPD (0)
Lepkosc dynamiczna w 40°C | PN-EN 14896 m Pas NFD (0)
i‘;’:“?fﬁ A sieles PN-EN 1429 | % m/m <02(3)
fif:‘a“fé"j;f S PN-EN 1429 | % m/m NPD (0)
Pozostalosé na sicie po 7
dniach magazynowania PN-EN 1429 % m/m TBR (1)
stto 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach PN-EN 12487 | % m/m TBR (1)
magazynowania
PN-EN 13614 | - Pokyea TBR (1)
Adhezja® _ powierzchni
Zalacznik NA | % pokrycia ~ 75
2.2 powierzchmi =
pH emulsji PN-EN 12850 - NPD (0)
Asfalt odzy.sl::m_v przez PNLEN 13074
odparowanie
———om
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0.1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura micknienia o o
asfaltu odzyskanego PN-EN 1427 C -8B
Nawrot sprezysty w 25°C
asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13993 % =50(4)
asfaltéw modyfikowanych

1) Badanie w wypelniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym

2.4. Przechowywanie materiatow
Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywac w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:
o czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé 3 miesiecy od daty jej produkcji,
o temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez producenta.
3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do



zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w
urzadzenia odpylajace.
Sprzet pomocniczy:

o sprezarki,

o zbiorniki z woda,

o szczotkireczne,

o lubinny sprzet zaakceptowany przez Inspektora.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce
na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametréow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania sie skrapiarki,
- ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilosci zatozonej.
W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowac koricéwke (lance) potgczong ze skrapiarka do recznego
skropienia.
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport emulsji
Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych.
Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz1 m3, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac resztek innych lepiszczy.
Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach.
5. Wykonanie Robét
5.1. Ogdlne warunki wykonywania Robét
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a
w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych.
Zanieczyszczenia stwardniate, niedajgce sie usungé mechanicznie, nalezy usunac recznie za pomoca
dostosowanego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie mozna
oczyscié sprezonym powietrzem.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.
Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji przez Inspektora jej oczyszczenia.
Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ sie w przedziale 20 do 40°C.
Skropienie podtoza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudnodostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych. W razie potrzeby urzagdzenia te nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emuls;ji.



Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.3.1. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze zgodnie
z tablica 3.

Okredlenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

W wypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza, np. powyzej 0,5 kg/m2, oraz zastosowaniu emulsji asfaltowe;]
moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec sptynieciu i powstaniu katuz
lepiszcza.

Tablica 3. Zalecane ilosci pozostalego lepiszeza do skropienia podloza pod warstwe asfaltowa.

Tlos¢ pozostalego

Uktadana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa . TS
: * | lepiszeza [kg/m’]

Podbudowa z kruszywa

Podbudowa z betonu asfaltowego AC e . 0.5-0.7
= stabilizowanego mechanicznie

Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego AC Podbudowa asfaltowa 0.3-05

Warstwa scieralna z betonu asfaltowego AC Warstwa wigzaca asfaltowa 0.1-0.3

Warstwa scieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0.1-03%

a) zalecana emulsja modyfikowana polimerem, ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza
oraz porowatosci mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢
wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Przed utozeniem kazdej warstwy bitumicznej, warstwa nizej lezgca powinna by¢ skropiona z odpowiednim
wyprzedzeniem, ktérego czas potrzebny jest na odparowanie wody z zastosowanej emulsji, i tak:

- 8 h w przypadku skropienia takg iloscig, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje wiecej niz 1,0kg/m?2
lepiszcza.

-1 h w przypadku skropienia takg iloscig, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje 0,5 do 1,0 kg/m2 lepiszcza.
- 0,5 h w przypadku skropienia takg iloscig, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje do 0,5 kg/m?2 lepiszcza.
Czasy wyzej okreslone, nie dotyczg skrapian rampg zamontowang na rozktadarce.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej ,Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem (wynoszeniem emulsji na kotach pojazdéw), wykonujac posypke
kruszywem w $ladach két samochodéw dowozgcych mase i rozktadarki.

W przypadku stosowania rozktadarki wyposazonej w rampe skrapiajgcq dopuszcza sie skropienie emulsja
asfaltowg bezposrednio przed wykonaniem warstwy bitumicznej. W tym przypadku , ilos¢ emulsji do
zastosowania powinna by¢ okreslona w ksigzce technicznej rozktadarki lub musi byé okreslona przez
Wykonawce w obecnosci Inspektora — doswiadczalnie (na powierzchni prébnej). llos¢ emulsji wyptywajaca ze
skrapiarki mechanicznej i z rampy skrapiajgcej rozktadarki, powinna by¢ taka sama.

6. Kontrola jakosci Robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku
prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budowa, w miejscu zaproponowanym przez Wykonawce i
zaakceptowanym przez Inspektora).

6.3. Badania i kontrola w czasie robét

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1. Badanie
nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametrow skrapiarki.



6.3.3. Badanie wytrzymatosci na scinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi
Wymagane wartosci wytrzymatosci na Scinanie potgczenia miedzy warstwami asfaltowymi podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana wytrzymaloé¢ na scinanie polaczenia miedzy warstwami asfaltowymi nawierzchni

. , Wymagana wytrzymatos¢ na scinanie, MPa
Polaczenie miedzy warstwami

KR 1-2 KR 3-6
Scieralna/wiazaca brak wymagan 1.3
Wiazaca/podbudowa brak wymagan 0.8
Podbudowa/p odbudowa® brak wymagan 0.8

a) jesli podbudowa skiada sie z kilku warstw asfaltowych
Badanie potgczenia miedzywarstwowego powinno by¢ wykonywane na nawierzchniach drég o kategorii ruchu
KR 3-6.
Czestosc¢ pobierania prébek powinna wynosi¢ 1 probka na 15 000 m2 wykonanej nawierzchni.
7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy (m2) oczyszczonej i skropionej powierzchni zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.
8. Odbidr Robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Sposob odbioru robot
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli emulsji, ilosci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodnosci producenta.
Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikdw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.
W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.
9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za jeden metr kwadratowy (m2) wykonanego i odebranego oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych po dokonaniu odbioru robét wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
o opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
o zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw,
o zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,
o mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodga lub uzyciem sprezonego powietrza,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
posypka kruszywa pod kota po skropieniu emulsja,
uporzgdkowanie terenu robdt,
o przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w STWiORB.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.
PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1. Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa.
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
Warunki Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
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D.05.03.05. Warstwa wigzgca (wyrownawcza) z betonu asfaltowego
1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach realizacji zadania: Remontu drogi w
Chrzczonowicach.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.
Zakres rzeczowy obejmuje:
e wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 11 W grubosci 4 cm — KR 1, klasa D (drogi
dojazdowe),
Zakres robot budowlanych jest zgodny z Dokumentacja Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposdb, spetniajaca okreslone wymagania.
1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i
zageszczona.
1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z zamieszczonymi w STWiORB DM
00.00.00. "Wymagania ogodlne".
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg,
STWIORB i poleceniami Inspektora.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
e organizacji robét budowlanych;
e  zabezpieczenia interesu o0sdb trzecich;
e ochrony Srodowiska;
e warunkow bezpieczenstwa pracy;
e zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
e warunkow organizacji ruchu;
e zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
1.6 Wspdliny Stownik Zamoéwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robét Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczgcych przedmiotu zamdwienia
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
2. Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB DM 00.00.00.
"Wymagania ogdlne".
2.2. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniemi
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.



Tablica 1a. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Wymagania
Wilasciwoscel kruszywa KR 1
. KR 3 KR 6
zjazdy
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza
. - - ’ Gge 85/20 Gc 85/20 G 85/20
niz:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz .
. - G175 Gaons Gaons
wedlug kategorii:
Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie £
2

WYZSZa niz: -
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-
EN 933-4. kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawartos¢  ziaren o  powierzchni
przekruszonej i tamanej wedlug PN-EN 933-5, kategoria C Deldarowana Csoro Csono
nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug PN-EN

Flss lub SIss Fly5 lub SIss Flss lub SIhs

1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat LAjzs LA, LAy,
5. kategoria nie wyZsza niz:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9 W A4 Deklarowana

Gestosc nasypowa wedlug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
Mrozoodpornos¢ wedlug PN-EN 1367-1. badana na

kruszywie o wymiarze 8/11. 11/16 lub 8/16.kategoria nie F,

WyZSZa niz:

~Zgorzel stoneczna™ bazaltu wedlug PN-EN 1367-3.
wymagana kategoria:

Sklad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wedlhug PN-EN 932-3

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p.
14.2. kategoria nie wyzsza niz:

SBra

deklarowany przez producenta

lll]_pco.l

Tablica 1b. Wymagane wilasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Wymagania
Wilasciwosci kruszywa ITLR 1 KR 3 KRG
zjazdy
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1. wymagana kategoria: Gp85 1 GA85 Gg85 Gg85
Tolerancja uziarnienia. odchylenie nie wigksze niz
wedlug klategorii: ] ) G1cNR Grc20 Grc20
Za\?'arto.‘;'lc'l pviow wedlug PN-EN 933-1. kategoria nie £,
WYyZsza niz:
Jakos¢ pylow wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza }
.. MBg10
niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego Iub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wediug EcsDellarowana
PN-EN 933-6, rozdz. 8. kategoria nie nizsza niz:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9 WA Deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mypc0.1
p. 14.2, kategoria nie wyZsza niz:




Tablica 1c. Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym vziarnieniu do D < 8 mm do warstwy
wiazacej z betonu asfaltowego.

Wymagania
Wiasciwosci kruszywa I}R 1 KR 3 KRG
zjazdy

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1. wymagana kategoria: Gg85 lub G485
Tolerancja uziarnienia. odchylenie nie wigksze niz . . ..
wedlug lélategorii: ] ] GrcNR Gre20 G120
Zawartos‘lc' pviow wedlug PN-EN 933-1. kategoria nie fie
WYyZsza niz:
Jakos¢ pylow wedlig PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza
niz- MBf10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego Iub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wedtug E cSDeklarowana Ecg30 Ecg30
PN-EN 933-6, rozdz. 8 kategoria nie nizsza niz:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 ‘WA Dellarowana
Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. mypc0. 1
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

2.3. Wypetniacz
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe wigzacg nalezy stosowac wypetniacz spetniajgcy wymagania
tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec wypelniacza dla warstwy wigzacej

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosei wypelniacza -
I.\R ! KR 3 KR 6
zjazdy
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10 zgodnie z tablica 24 w PN-EN 13043
§¢ pylow w - 3-9, iz
Jakosé pytow wedlung PN-EN 933-9. kategoria MB:10

nie WyZsza niz:
Zawartos¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie

: . 1% (m/m)
WYZSZa niz:

Gestosc ziaren wedlug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszezonym
wypelniaczu  wedilug PN-EN 1097-4, Vagas

wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wedlug

PN-EN 13179-1. wymagana kategoria Aran8/25
Rozpuszczalnosé w wodzie wedlug PN-EN WSy
1744-1, kategoria nie nizsza niz:
Zawartos¢ CaCO; w wypelniaczu wapiennym
wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza CCqg
niz:
Zawartosé wodorotlenku wapnia W
wypelniaczu mieszanym, Wwymagana K., Deldarowana
kategoria:
.Liczba asfaltowa™ wedlug PN-EN 13179-2. -

- BN Deklarowana

wymagana kategoria:




2.4, Asfalt
Nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 dla KR 1, zjazddw oraz asfalt PMB 25/55-60 KR 3 i KR 6 zgodnie z norma
PN-EN 12591 i PN-EN 14023.
Wymagane jest orzeczenie zgodnosci z PN-EN 12591:2004 dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny). Mieszanie
asfaltow z réznych rafinerii jest zabronione.
Asfalt powinien spefnia¢ wymagania podstawowe podane w tabeli 3a. Polimeroasfalt powinien spetnia¢
wymagania podane w tabeli 3b.

Tablica 3a. Wymagania wobec asfaltu stosowanego do warstwy wigzacej

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Roclizgfz;falm
Wlasciwosci obligatoryjne

1 | Penefracja w 25°C [0.1 mm] | PN-EN 1426 50+70

2 | Temperatura migknienia [°C] PN-EN 1427 4654

3 | Temperatura zaplonu. nie mniej niz [°C] PN-EIN 22592 230

4 | Zawartos¢ sktadnikow rozpuszezalnych, nie mniejniz | [% m/m] | PN-EN 12502 99

5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) nie [% m/m] | PN-EN 12607-1 0.5
wiecej niz

6 | Pozostala penefracja po starzeniu. nie mniej niz [%%6] PN-EN 1426 50

7 Tlc’:lj_nperatura migknienia po starzeniu. nie mniej [°C] PN-EN 1427 48
niz

Wtlasciwosci specjalne krajowe

8 | Zawartos¢ parafiny. nie wiecej niz [%40] PN-EN 12606-1 2,2

9 | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie [%6] PN-EN 1427 9
wigecej niz

10 | Temperatura lamliwosci. nie wiecej niz [°C] PN-EN 12503 -8




Tablica 3b. Wymagania wobec polimeroasfaltu PMB 25/55-60 stosowanego do warstwy wiazacej

-3

yma gjanla Wiasciwosé stoca canos Wymaganie | Klasa
podstawowe badania a =
Konsystencja w
posrednich Penetracja w 25°C EN 1426 0.1 mm 25-55 3
temperaturach
eksploatacyjnych
Konsystencja w
rsokicl S
wysosen Temperatura mieknienia EN 1427 °C =60 6
temperaturach :
eksploatacyjnych
Sila rozciggania (mata EN 13589 Tem? =1 4
predkosc rozciagania) EN 13703 ' w 5°C
. . Sila rozciagania w 5°C (duza EN 13587 2 a
Kol . . T/em” NPD 0
onezja predkosé rozciagania) EN 13703 o
Wahadto Hialit (metoda )
. ( EN 13588 J/em™ NPD* 0
uderzenia)
Stalosc Zmiana masy % <0.5 3
konsystencji
(odpornosc na Pozostata penetracja EN 1426 % =60 7
starzenie Wg EN [ {7105t temperatury . .
12607-1 lub -3) mieknienia ] EN 1427 < =8 3
Inne wlasciwosci | Temperatura zaplonu EN ISO 2592 °C =235 3
Wymagania Temperatura tamliwosci EN 12593 °C =-10 5
dodatkow awrot sprezysty w 25°C =5 5
odatkowe _\I’mu')t spng?}:,ty W C EN 13308 % = \Oﬂ 35
Nawrot sprezysty w 10°C NPD 0
t. 5
Zakres plastycznodei PIt. 5.1.9. °C TBR" 1
normy
Stabilnos¢ magazynowania
ot gazit EN 13399 )
Roznica temperatur - °C =5 2
S EN 1427
migknienia
Stabilnosc me rani EN 13399
abilnos¢ magazynowania 0.1 mm NPD* 0
Roznica penetracji EN 1426
Spla(?ellc telmperatury . EN 12607-1 , .
mieknienia po starzeniu wg EN14274 °C TBR 1
EN 12607-1 lub -3 -
Nawrot sprezysty w 25°C po
starzeniu wg EN 12607-1 lub =50 4
-3 EN 12607-01 o
- 0
Nawrot sprezysty w 10°C po EN 163398
starzeniu wg EN 12607-1 lub NPD* 0

a) NPD — No Performance Determined (wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana)
b) TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

2.5. Srodek adhezyjny

Nalezy zastosowac srodek adhezyjny, ktory pozwala na uzyskanie parametréw MMA opisanych w pkt. 5

zaakceptowany przez Inspektora na podstawie wynikdéw badan mieszanki.

Pochodzenie, rodzaj i wtasciwosci powinny by¢ deklarowane.

Srodek adhezyjny i jego ilo$¢ powinny byé dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene

przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania,
stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszcza sie inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania).

Wymagania przyczepnosci nie mniej niz 80%.

2.6. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi




Do uszczelnienia potgczen technologicznych nalezy stosowac asfalty zwykte lub modyfikowane polimerami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany
polimerami wedtug PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”, albo inne lepiszcza wedtug aprobat technicznych.
2.7. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w STWiORB
DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewnic nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedtug
PN-EN-45014, wydang przez dostawce.

2.8. Sktadowanie materiatéw

2.8.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniemi
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.8.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowac w suchych warunkach w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.
2.8.3. Sktadowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzetu, ktéry gwarantuje uzyskanie
parametrow wykonania robét zgodnych ze STWiORB.

Sprzet stosowany do wykonania robét podlega zatwierdzeniu przez Inspektora.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptq roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie.

Sposdb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié rownomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdlnych sktadnikéw zarobu) nie powinny
by¢ wieksze od + 2%.

3.3. Sprzet do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno- asfaltowej

Nalezy stosowac rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu zageszczanego,
wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscig wbudowywanej warstwy oraz z mozliwoscig
podgrzewania spoiny podtuzne;j.

Do zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowac:

stalowe walce wibracyjne - Srednie i ciezkie, wyposazone w urzgdzenia do zraszania watéw woda,

walce ogumione o regulowanym cisnieniu w oponach, inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.3. Transport wypetniacza

Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz nalezy
chronié przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podtaczenie cystern do urzgdzen grzewczych lub wyposazonymi we witasne urzgdzenia grzewcze.



4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postepu robdt. Mieszanki
podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed ostygnieciem i doptywem
powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinny
by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych,
od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej muszg by¢ zachowane dopuszczalne wartosci temperatury.
Nalezy rowniez kierowac sie informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.

Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekraczaé 2 godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszczenia. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance
nie powinny znajdowac sie grubsze bryty skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych

powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

5. Wykonanie Robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i opracowanie recept
Zgodnie z STWIORB DM 00.00.00 Wymagania ogdlne p. 5.1, Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania
recepty laboratoryjnej na mieszanke mineralno-asfaltowa na 40 dni przed rozpoczeciem robét i przedstawienia
jej Inzynierowi do zatwierdzenia. Recepta powinna by¢ opracowana z materiatéw o cechach i wymaganiach
okreslonych w STWiORB.
Do projektowania betonu asfaltowego przyjeto wymagania empiryczne.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e doborze sktadnikdw mieszanki,

e doborze optymalnej ilosci asfaltu,

e okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w

niniejszej STWiORB.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ sie w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wigzacej podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej
(projektowanie empiryczne).

Wymiar oczek sit #

Rzedne krzywych Rzedne krzywych

W I,
zawartosc¢ asfaltu

granicznych uziarnienia
mieszanki mineralnej

granicznych uziarnienia
mieszanki mineralnej

KR1 KR 3
zjazdy KR 6
ACIIW AC16 W
Wymiar sita #, [mm]
31.5 - -
224 - - 100 -
16 100 - 90 100
11.2 90 100 70 90
8 60 85 55 85
2 30 55 25 50
0.125 6 24 4 12
0.063 3.0 8.0 4.0 10.0
Zawartosc lepiszeza Buinss Buinaa

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria B,,i,) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla zatozonej
gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/mg. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pa), to do wyznaczenia
minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartosc B, nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik a wg réwnania:

0=2,65/p,
Bmin j€st to najmniejsza dopuszczalna zawartosé lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy projektowaniu jej
docelowego wg wymagan okreslonych w niniejszej STWiORB, bedaca sumg lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i
lepiszcza efektywnego, wigzacego kruszywo mineralne w mieszance.



Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego Bmin o wielko$¢
dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajgcej btagd dozowania sktadnikéw i btgd badania.

Minimalna zawartos¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji —jest to lepiszcze rozpuszczalne (tworzgce btonke
lepiszcza na ziarnach kruszywa ) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzgledniajaca lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo

Wtasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica Sa. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wiazacej KR 1. zjazdy

wody

2 X 35 uderzen

zamrazania. badanie
w 25°C

Wiasciwos¢ Warunki zageszczania wg Metoda 1 warunki Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania ACI1IW
. C.1.2. ubijanie,
Zawartos¢ wolnych ’ - Vini
rzestrzeni 4 2 X 50 uderzen w temp. PN-EN 12697-8. p.4 {::ms_o
przes 140°C+5 °C maxf
] g H N gl 11 : ' . -
Wohlg przest;zeme C.1.2. ub1_|amel. PN-EN 12697-8, p.5 VFBuin 65
wypelnione lepiszczem 2 x 50 uderzen VFBmax 20
nzzer;;;gisf\‘:1?11:323111@ C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VMA,,
I S - 2 x 50 uderzen =010, P-- win 14
mineralnej
PN-EN 12697-12, lecz
. . ) . N rzechowywanie w
Qdpornosé na dziatanie C.1.1. ubijanie. P .
P ! 40°C z jednym cyklem ITSRg

Tablica 5b. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej KR 3

Wiasciwosé

Warunki zageszczania wg

Metoda 1 warunki

Wrymiar mieszanki

(grubos¢ plyty
AC 16: 60 mm)

Pog— Pioo

PN-EN 13108-20.
D.1.6, 60°C. 10 000
cykli

PN-EN 13108-20 badania ACI6W
e C.1.3, ubijanie, -
Za\-\mhtc-s‘c W Oh.lydl 2 X 75uderzen w temp. PN-EN 12697-8. p.4 E;_’_nmi_o
przestrzeni 145°C45 °C max 7
. . PN-EN 12697-22.
Odpornosc na deformacje metoda B w powietrzu
trwate C.1.20. watowanie, ! ’ WTSaRo 3

PRDaRDeklarowana

Odpornosé na dziatanie
wody

C.1.1. ubijanie,
2 X 35uderzen

Pn-EN 12697-12,
przechowywanie w
40°C z jednym cyklem
zamrazania, badanie
w 25°C

ITSRg,

W zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé nastepujace

temperatury

mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:

o PMB 25/55-60
o 50/70

145eC+ 5 eC
140eC+ 5 °C

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego
Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie w oparciu o recepte laboratoryjng,

zatwierdzong przez Inspektora. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac¢ w otaczarce, zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ wartosci:

- dla 50/70 180 °C,



- dla PMB 25/55-60 180 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature witasciwg
do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz
30 °C od najwyiszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej

| Lepiszcze asfaltowe | Temperatura mieszanki |
50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

5.4. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod warstwe wigzgcg powinno byc¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podanymi w STWiORB
D.04.03.01; powierzchnia powinna byc¢ skropiona emulsjg asfaltowg z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym,
niezbednym na odparowanie wody.
W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajgca, dopuszcza sie wykonanie skropienia
emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.
Powierzchnie kraweznikdw, wtazow, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajgce do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny by¢ zabezpieczone materiatami termoplastycznymi (tasmy, pasty itp.)
uzgodnionymi z Inzynierem.
5.5. Warunki atmosferyczne
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych.
Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowywana, gdy temperatura otoczenia jest minimum
+5°C. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do
robét oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji
dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i
obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzgdzenia mikrofalowe).
Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki warstwy wigzacej na wilgotnym lub oblodzonym podtozu, podczas
opaddw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).
5.6. Proba technologiczna i odcinek prébny
Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem zostac
sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego.
Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno
asfaltowej z recepta.
W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptq roboczg i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.
Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.
Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy gromadzi¢ w silosie lub zatadowac na
samochdd. Prébki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN
12697-27.
Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.
Odcinek prébny o dtugosci 50 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkow budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.
Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inspektora wynikéw z odcinka
probnego i ustalonej technologii zageszczania.
Odchytki zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza
spetnia¢ wymagania pkt. 6 niniejszej STWiORB.
Konieczne jest wykonanie odcinka prébnego, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca
wykona odcinek prébny w celu:

e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

e okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do

uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowe]j grubosci warstwy,

e okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.



Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez Inspektora.
5.7. Wbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania gruboscig warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.
Rozktadarka powinna poruszac sie ze statg predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdéd z gorgcg mieszanka).
Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Nalezy stosowac
walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.
Ztacza w warstwie wigzacej powinny by¢ jednorodne i szczelne.
Ztacza podtuznego nie nalezy umiejscawiaé w sladach kot. Nalezy unikaé¢ umiejscawiania ztgczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.
Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwac wzgledem siebie, o co
najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.
Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesung¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.
Wczesdniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rGwnomiernie
zageszczong, bez peknieé. Krawedz ta nie moze byé pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Przygotowanie krawedzi
polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy.
W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajgcych jg (np. kraweznikdw)
krawedziom nalezy nadac spadki o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich srodkow
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykonac krawedzie w linii
prostej i docisng¢ rdwnomiernie na catej dtugosci.
Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelnié krawedz potozong
wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchnie krawedzi nalezy pokry¢
gorgcym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby
krawedzie nie ulegty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna
zostaé nieuszczelniona.
Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczesnie, jezeli kolejne warstwy uktadane sg
bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy sie krawedzie przed zanieczyszczeniem.
Jezeli kolejno uktadane warstwy sg uszczelniane odrebnie, to przylegajaca powierzchnie odsadzki danej
warstwy nalezy rowniez uszczelni¢ na szerokosci co najmniej 10 cm.
Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spetnia¢ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wlasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

. ) . . . ) Zawartos¢ wolnych
Typ 1 wymiar mieszanki, Wskaznik zageszczenia e e
. o przestrzeni w warstwie
przeznaczenie [%0] o
[% (viv)]
AC11W =08 3.0-6.0

6. Kontrola jakosci Robot

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Badania nalezy wykonywaé zgodnie z normami przywotanymi w STWiORB.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

e przedtozy¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnosci, oswiadczenia
zgodnosci, badania wykonane przez dostawcow ) na materiaty i wyroby budowlane zgodnie z DM
00.00.00 Wymagania ogdlne p.6.7.

o wykonaé witasne badania wtasciwosci materiatdow przeznaczonych do wykonania warstwy wigzacej,
okreslone przez Inspektora,

e wykonad projekt recepty oraz przedstawic¢ wyniki badan z zarobéw prébnych wykonanych na
podstawie opracowanej recepty.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.



6.2.1. Badania w czasie robot

Badania Wykonawcy (nizej wymienione) sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jakos¢ wykonanej warstwy
spetnia wymagania STWiORB.

Wykonawca powinien wykonac te badania w czasie realizacji robdt z niezbedng starannoscig i w wymaganym
zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan, ich
przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢. Wyniki badan nalezy przekazywaé Inspektorowi.

6.2.2. Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem warstwy:
e pomiar temperatury powietrza,
e pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania warstwy,
e ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
e wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,
e pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,
e pomiar rownosci warstwy asfaltowe;j,
e ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
e ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych

6.2.3 Rodzaj i zakres badan kontrolnych wykonywanych przez Inspektora przedstawia tabela 8.

Tabela 8 Rodzaj i zakres badan kontrolnych

Lp Rodzaj badat Warstwa 1—"3’1} mieszanki
P W AC MA PA
1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
1.1 | Uziarnienie + +
1.2 | Zawartosc lepiszeza + +
1.3 | Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego + +
1.4 | Gestosci zawartosci wolnych przestrzeni + +
1.5 | Zaglebienie trzpienia (wlacznie z przyrostem po - -
kolejnych minutach badania)
2. | Warstwa asfaltowa + +
2.1 | Wskaznik zageszczenia + +
2.2 | Spadki poprzeczne + +
2.3 | Rownosc + +
2.4 | Grubosé lub ilosé¢ materiatu + +
2.5 | Zawartos¢ wolnych przestrzeni + +
2.6 | Wiasciwosci przeciwposlizgowe - -

Inspektor moze réwniez zleci¢ wykonanie badan kontrolnych dodatkowych i arbitrazowych (w porozumieniu z
Wykonawcg) do niezaleznego laboratorium.



6.3. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 9 Zakres oraz czestotliwos¢ badan i pomiarow w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki AC

Lp. Wyszezegolnienie badan Czestotliwos¢ badan
BADANIA MATERIALOW
1. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno- Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji.
asfaltowej
2. Wiasciwoscl wypeliacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypelniacza
3. Wtasciwoscl asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
4. Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

5. Temperatura sktadnikow Dozor ciagly

6. Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zaladunku 1 w  czasie
wbudowywania

7. Zawartosc lepiszeza i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkeji do 500 Mg
2 probki przy produkciji ponad 500 Mg

8. Zawartos¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie

BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO

9. Grubosc 1 wskaznik zageszezenia warstwy. 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m
wolna przestrzen w warstwie

6.3.1. Badanie wiasciwosci kruszywa
Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj i frakcje dostarczanego kruszywa. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.
6.3.2. Badanie wtasciwosci wypetniacza
Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowac dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.
6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu
Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowa¢ dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.
6.3.4. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki
Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowaé temperature sktadnikow mieszanki. Pomiar polega na
odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
6.3.5. Pomiar temperatury mieszanki
Temperature mieszanki betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Zaleca sie stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wgtebna. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
6.3.6. Zawartos¢ asfaltu
Zawartosc¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanej +0,3%.
6.3.7. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.
Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiegaé od wartosci projektowanej o wiecej niz wartos¢ dopuszczalnych odchytek.
W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

e zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm, £ 2,0 %

e zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm, £ 2,0 %

e zawartos$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, + 3,0 %

e  zawartos$¢ kruszywa grubego o wymiarze >2 mm, +3,0%

e zawartos¢ kruszywa grubego o najwiekszym wymiarze wraz z nadziarnem + 5,0 %
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione jednoczesnie.
W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstwy wigzacej zawartos¢ kruszywa o wymiarze ponizej
0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2% (m/m).



6.3.8. Zawartosc wolnych przestrzeni

Zawartos¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-bitumicznej, nie moze
przekracza¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tabeli 5 o wiecej niz:

-ACW 1,0 % (v/v).

6.3.9. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czestotliwoscig podang w tablicy 9.

Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zageszczania) nalezy
wykonywac z czestotliwoscig co 25 m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslac¢ na podstawie wycietych probek. Za grubos¢ warstwy przyjmuje
sie $rednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na catym odcinku budowy. Grubos¢ warstwy nie moze réznic
sie od grubosci projektowanej o wiecej niz £10%. Grubos¢ wykonanej warstwy nalezy bada¢ na minimum 2
probkach z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000m”°.

6.3.10. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4. Badania cech geometrycznych warstwy wigzgcej wykonanej z mieszanki betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 10.

Tablica 10. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiardw warstwy wigzgcej wykonanej z mieszanki AC.

Lp. | Wyszezegdlnienie badan Czestotliwosé badan i pomiardw

1 Szerokod¢ warstwy 10 razyna 1 km na kazdej jezdni

2 Réwnosé podhuzna col0m

3 Rownosc poprzeczna nie rzadziej niz co 5 m na kazdej jezdni

4 Spadki poprzeczne c020m’na kazdej jezdni

5 Rzedne wysokosciowe na kazdej jezdni na osii krawedziach jezdni: co 20 m na prostych i co
6 Uksztaltowanie osi w planie 10 m na tukach

7 Zlacza podiuzne i poprzeczne kazde zlacze

8 Wyglad zewnetrzny cala powierzchnia wykonanego odcinka

7 Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w gtownych punktach
tukow poziomych

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdzac szerokos¢ warstwy. Sprawdzenie polega na zmierzeniu
w poziomie, taSmg mierniczg, odlegtosci przeciwlegtych bocznych krawedzi.

Szerokos¢ wykonanej warstwy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonaé w srodku kazdego ocenianego pasa.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowaznej uzyciu faty i klina (planografu).

Pomiar tatg wykonuje sie nie rzadziej, niz co 10 m.

Wymagana rownos¢ podtuzna (okreslona metodg faty i klina) jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci,
ktére nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw
na badanym odcinku.

Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig. Wartosci
odchylen, wyrazone w mm okresla tabela 11.

Tabela Nr 11
| Klasa drogi Element nawierzchni | 95% | 100% |

Pasy ruchu zasadnicze. wiaczania i

Z.D .
wylaczania

<0 | <10




6.4.4. RGwnosc poprzeczna warstwy

Do oceny réwnosci poprzecznej nalezy stosowac metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywac w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym
ocenianym pasie ruchu.

Wymagana réwnos$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci odchylef pomiaréw stanowigcych 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwieksza
odlegtos¢ miedzy fata a mierzong powierzchnig w danym profilu. Wartosci odchyler, wyrazone w mm okresla
tabela 12.

Tabela 12.
‘ Droga | Element nawierzehni 90% 93% 100%

Pasy ruchu zasadnicze, wiaczania i

ZD .
wylaczania

<9 - <12

6.4.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstw z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg + 0,5%.

6.4.6. Rzedne wysokosciowe warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdzac rzedne wysokosciowe warstwy. Sprawdzenie polega na
wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikdw pomiaru z Dokumentacjg Projektowa.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+0cm, -1cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiardéw nie moze przekracza¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

6.4.7. Uksztattowanie osi w planie

Z czestotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ uksztattowanie osi warstwy w planie. Sprawdzenie
polega na wykonaniu pomiaréw geodezyjnych usytuowania poszczegdlnych punktéw osi i poréwnaniu
wynikéw pomiaru z Dokumentacjg Projektowg. OS warstwy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do
osi projektowanej o wiecej niz 5 cm.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Z czestotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdzaé prawidtowos¢ wykonania ztgcza podtuznego i
poprzecznego.

Sprawdzenie polega na ogledzinach. Ztgcza powinny by¢ rowne i zwigzane.

6.4.9. Wyglad warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdzac wyglad warstwy poprzez ogledziny catej powierzchni
wykonanego odcinka. Wyglad warstwy wigzacej powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i
wykruszen.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci wykonania robdt, Wykonawca ma obowigzek usung¢ wady na
wtasny koszt. Sposdb, zakres i termin wykonania robot poprawkowych nalezy uzgodnic z Inzynierem.

7. Obmiar Robét

7.1. Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest jeden metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o
okres$lonej grubosci zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbiér Robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Dokonujacy odbioru robét ocenia ich jako$¢ na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i
pomiardow oraz wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

Jezeli wedtug oceny odbierajgcego, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego lub
zakresu robot nie sg gotowe do odbioru, odbierajgcy w porozumieniu z Wykonawca wyznacza ponowny termin
odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokot.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupetniajgce powinny by¢ spisane i potwierdzone przez obie
strony.



8.2. Sposob odbioru robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STWiORB i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWiORB daty wyniki
pozytywne.
W przypadku niezgodnosci, choé jednego elementu robdt z wymaganiami lub przekroczenia wartosci
dopuszczalnych w badaniach, to roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacja Projektowg i obarczone wada.
Wady wykryte na etapie robot ulegajacych zakryciu, powinny by¢ poprawiane przez Wykonawce przed ich
zakryciem.
Natomiast wady, ktore s3 dokumentowane na etapie badan kontrolnych lub oceny wizualnej do odbioru
koncowego, bedg klasyfikowane przez komisje pod katem, jaki moze by¢ ich wptyw na: trwatosc,
bezpieczenstwo, estetyke odbieranego zadania inwestycyjnego. Ocena wptywu wad na wymienione czynniki,
pozwoli podja¢ Komisji odpowiednie decyzje obcigzajagce Wykonawce.
9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za jeden metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego po
dokonaniu odbioru wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

e opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

e  prace pomiarowe,

e roboty przygotowawcze,

e oznakowanie robét,

e  zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw,

e zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub

wynikajgcych z przyjetej technologii robot,

e opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

e wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

e wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,

e pokrycie tasmg asfaltowa krawedzi urzagdzen obcych,

e uszczelnienie emulsjg krawedzi bocznych kraweznikow,

e roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

e uszczelnienie ztaczy poprzecznych i podtuznych,

e  obciecie krawedzi warstwy i posmarowanie lepiszczem,

e uporzagdkowanie terenu robdt; wywoz odpaddw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na miejsce

przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

e przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWiORB.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskosci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu
PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
PN-EN 933-6 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wtasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek — Badania
btekitem metylenowym
PN-EN 933-10 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek
— Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na



rozdrabnianie

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci

ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypetniacza — Metoda piknometryczna

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych

— Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

— Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i Kula
trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1: Metoda destylacyjna
PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wptywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczng

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
Czesc¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
Czesdc 12: Okredlanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
Czesc¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
Czesc¢ 27: Pobieranie prébek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
Czesc¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes$¢ 1: Badanie
metodg Pierscienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czesc¢ 2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciggliwosci

PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg



10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.

Wymagania techniczne WT-2. Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
Wymagania techniczne WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych. (Dz. U. Nr 12, poz. 116)



D.05.03.06. Warstwa scieralna z betonu asfaltowego
1.Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach realizacji zadania: Remont drogi w
Chrzczonowicach.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S grubosci 4 cm — KR 1, klasa D (droga dojazdowa),
Zakres robot budowlanych jest zgodny z dokumentacjg Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym skfadzie i
uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.
1.4.3. Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddanej bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikdéw atmosferycznych.
1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig klasg asfaltu, wytworzona w
okreslony sposdb, spetniajaca okreslone wymagania.
1.4.5. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i
zageszczona.
1.4.6. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wtasciwosci s zgodne z recepty laboratoryjna.
1.4.7. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.
1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

e  organizacji robét budowlanych;

e zabezpieczenia interesu osdb trzecich;

e ochrony Srodowiska;

e warunkow bezpieczenstwa pracy;

e  zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

e warunkdw organizacji ruchu;

e zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
1.6. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamdwienia
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2.Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB DM 00.00.00.
,Wymagania ogdlne”.
Zastosowane materiaty muszg uzyskac akceptacje Inspektora.
2.2. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa podane w tabeli 1. Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.



Tabela 1a. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR 1

. ) KR 3
zjazdy

UI;_fllamlmue wedlug PN-EN 933-1. kategoria nie nizsza Ge85/207 Ge90/15”
niz:
Tolerancje uziarnienia. odchylenia nie wigksze niz G Goe,
wedlug kategorii: 2013 235
Zawartos¢ pytow wedhig PN-EN 933-1, kategoria nie £ £,
WYyZsza niz: - B
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug Flys Flxn
PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz lub SI»s lub STy
Procentowa  zawartos¢ ziaren o  powierzchni
przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym wedlug C Delarowana Cospy

PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:

Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze LA30 LA2S
10/14. rozdzial 5. kategoria nie nizsza niz

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na
normowej frakeji kruszywa do mieszanki mineralno-
asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza
niz:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7, 8 lub 9
Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9
Gestosé¢ nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3
Mrozoodpornos¢ wediug PN-EN 1367-1. w 1% NaCl.
kategoria nie wyzsza niz:

~Zgorzel sloneczna™ bazaltu wedlug PN-EN 1367-3.
wymagana kategoria:

Sklad chemiczny — uproszezony opis petrograficzny
wedlig PN-EN 932-3

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1.
p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

a)D/d<4

PSVDeklarowowane PSVs

deklarowana przez producenta

‘VAM Deklarowana
deklarowana przez producenta

Fracl7

SBra

deklarowany przez producenta

mypc0.1

Tabela 1b. Wymagane wlasciwosei kruszywa nietamanego drobnego lub o ciaglym uziamnieniu do D < 8 mm do
warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR 1
zjazdy

Wiasciwosci kruszywa

Uziarnienie wedlug PN-EN  933-1. wymagana
kategoria:
Tolerancja uziarnienia. odchylenie nie wigksze niz

Gg85 lub G485

wedlug kategorii: GrcNR
Zawartos¢ pylow wedlug PN-EN 933-1. kategoria nie fio
WYyZsza niz:
Jakos¢ pylow wedlug PN-EN 933-9. kategoria nie

MBE10

WYyZsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kiuszywa o cigglym uziarnieniu
wedlug PN-EN 933-6. rozdz. 8. kategoria nie nizsza

EC SDeklarowana

niz:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6. rozdziat 7. 8 lub } _
9 = deklarowana przez producenta
Nasigkliwosé¢ wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 WA Dekilarowana
Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1
= mypc0.1

p- 14.2. kategoria nie wyzsza niz:




Tabela lc. Wymagane wlasciwosei kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu do warstwy scieralnej z betonu
asfaltowego

Wymagania W zaleznosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa
KR 1
. KR 3
zjazdy
Uziarnienie wedlug PN-EN  933-1. wymagana -
. < SHE G485 lub G¢85 Gg85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia. odchylenie nie wieksze niz _
. : iTeNR Grec20
wedhug kategorii: Gre T
Zawartos¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie £
WYZ5za niz: 16
Jakos¢ pyln wedlug PN-EN 933-9. kategoria nie
- < £ MB;10
WyZsza niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kiuszywa o ciaglym uziarnienin E Eec30
wedlug PN-EN 933-6. rozdz. 8. kategoria nie nizsza CSDeklarowana es:
niz:
Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6. rozdzial 7. 8 lub ~ _
9 = deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9 WAL Deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1
oo .. . .. = mrpc0.1
p. 14.2. kategoria nie wyzsza niz:

2.3. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt 50/70 zgodnie z normg PN-EN 12591.

Wymagana jest Deklaracja Zgodnosci dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny). Mieszanie asfaltow z réznych
rafinerii jest zabronione.

Asfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w tabeli 2.



Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu stosowanego do warstwy scieralnej

Lp. S . Rodzaj asfaltu
P Wilasciwosel Metoda badania chj.*; o :
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracjaw 25°C [0.1 mm] PN-EN 1426 50+70
2 | Temperatura mieknienia [°C] PN-EN 1427 46+54
3 Tem]?erfilnu‘a zaplonu, nie | [°C] PNLEN 22502 230
mniej niz
4 | Zawartosc sktadnikow | [% m/m]
rozpuszczalnych. nie mmniej PN-EN 12592 99
niz
5 | Zmiana masy po starzeniu | [% m/m]
(ubytek Iub przyrost) nie PN-EN 12607-1 0.5
wiecej niz
6 | Pozostala penetracja po | [%o] PN-EN 1426 50
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura mieknienia po |
peratura MIgKIIEa Po | ro-y PN-EN 1427 48
starzeniu, nie mniej niz
Wlasciwosci specjalne krajowe
8 | Zawartos¢ arafiny, nie | [%
rwartose - paratiy [%] PN-EN 12606-1 2.2
wiecej niz
9 | Wazrost temperatury | [%o]
mieknienia po starzeniu. nie PN-EN 1427 9
wiecej niz
10 Ttleml)tleralrlm'a tamliwosci, nie | [°C] PN-EN 12503 3
wiecej niz

2.4. Wypetniacz
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe $cieralng nalezy stosowac wypetniacz spetniajgcy wymagania
podanie w tabeli 3.



Tabela 3. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosei od kategorii ruchu
Wladciwosei kruszywa

KR 1
. KR 3
zjazdy

Uziarnienie wediug PN-EN 933-10 zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043
Jakos¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie

akosc pyl 8 ates MBE10
WYZS$Za niz:
Zawartos¢ wody wedlug PN-EN 1097-5. nie e

. . = 1 % (m/m)
WYZs$Za niz:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypelniaczu wedlug PN-EN 1097-4, wymagana Vagus
kategoria:
Przyrost temperatwy migknienia wedlug AwenS/25
PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: REBD/ -
Rozpuszczalnose w wodzie wedlug WS
PN-EN 1744-1, kategoria nie nizsza niz: 10
Zawartos¢ CaCO; w wypelniaczu wapiennym cc
wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz: 0
Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu .

I\faDek]a.rowma

mieszanym, wymagana Kategoria:
.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

BNDeklarowaJm

Przechowywanie wypelniacza powinno byc zgodne z PN-S-96504.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13808.

2.6. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia:

- potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu wykonywanego w
réoznym czasie nalezy stosowac materiaty termoplastyczne, tasmy asfaltowe wedtug norm lub aprobat
technicznych — spoin stanowigcych potaczenia réznych materiatéw lub potgczenie warstwy asfaltowej z
urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowa¢ materiaty termoplastyczne, tasmy
asfaltowe wedtug norm lub aprobat technicznych.

Grubos$¢é materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w
warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowg lub asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub
asfalt modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 ,, metodg na goraco”, albo inne lepiszcza wedtug aprobat
technicznych.

3.Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzetu, ktéry gwarantuje uzyskanie
parametréw wykonania robét zgodnych ze STWIORB.

Sprzet stosowany do wykonania robét podlega zatwierdzeniu przez Inspektora.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptq roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie.

Sposdb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie



kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdlnych sktadnikéw zarobu) nie powinny
by¢ wieksze od + 2%.
3.3. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowac rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu zageszczanego,
wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscia wbudowywanej warstwy oraz z mozliwoscig
podgrzewania spoiny podtuzne;j.
3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowac, wtasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe gtadkie lekkie i srednie,
walce ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach.
4.Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
4.3. Transport wypetniacza
Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
4.4. Transport asfaltu
Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podtaczenie cystern do urzgdzen grzewczych lub wyposazonymi we witasne urzgdzenia grzewcze, zgodnie
zasadami podanymi w Aprobacie Techniczne;j.
4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postepu robot. Mieszanki
podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed ostygnieciem i doptywem
powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinny
by¢ przewozone pojazdami samowyftadowczymi. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych,
od produkcji do wbudowania, powinny zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej muszg by¢ zachowane dopuszczalne wartosci temperatury.
Nalezy rowniez kierowac sie informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.
Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekraczaé 2 godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszczenia. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance
nie powinny znajdowac sie grubsze bryty skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywad tylko srodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.
5.Wykonanie robét
5.1. Ogdlne warunki wykonywania Robét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program
Zapewnienia
Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie (40 dni przed) uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegdlnych sktadnikéw.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na:

e doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

e doborze optymalnej ilosci asfaltu,

e okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.
Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Przed przystapieniem do robét, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia zaprojektowany sktad mieszanki betonu



asfaltowego. Recepta powinna by¢ opracowana z materiatéw, zaakceptowanych przez Inspektora do
wbudowania, przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralne;.

Wrymiar oczek sit # w Rzedne krzywych Rzedne krzywych
mm. granicznych uziarnienia granicznych vziarnienia
zawartos¢ asfaltu mieszanki mineralnej mieszanki mineralnej
KR 1 KR 3
zjazdy AC11S
AC11S
Wymiar sita #, [mm]
16 100 - 100 -
11.2 90 100 90 100
8 7 90 60 90
5.6 - - - -
2 30 55 35 50
0.125 8 20 8 20
0.063 5 12 5 11
Zawartosc lepiszcza Buins s Bmins 4

* minimalna zawartosc lepiszcza (kategoria By) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostala podana dla zalozone) gestosci mieszanki mineralne)

2,650 Mg/nr’. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inna gestosé (ps). to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana wartosé Bum
nalezy pommozy¢ przez wspolezynnik o wg réwnama:

0=2,65/p,

Buin jest to naymmejsza dopuszczalna zawartosé lepiszcza w mieszance nmuneralno-asfaltowe) przy projektowaniu jej docelowego wg wymagan

okreslonych w nimejsze) STWiORB, bedaca suma lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo 1 lepiszeza efektywnego, wiazacego kruszywo
mineralne w mieszance.

Minimalna zawartos¢ lepiszcza w zaprojektowane) mieszance(recepcie) powmna byé wyzsza od podanego Boun o wielkosé dopuszezalne) odchylka
0.3 zawierajace) blad dozowania skladmkow 1 blad badama.

Minimalna zawartos¢ lepiszeza asfaltowego odzyskanego w ekstrakeji —jest to lepiszeze rozpuszczalne (tworzace blonke lepiszeza na zarnach
kruszywa ) w projektowane) mieszance mineralno-asfaltowe) (recepeie) nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5a. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy scieralnej dla KR 1. zjazdow

Whasciwosc Warunki zageszczania wg | Metoda 1 warunki | Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC11S
. . e C.1.2, ubijanie, -

ZF;:;:S:;:I wolnych 2x 50 uderzen w temp. | PN-EN 12697-8. p.4 v _.””“1'0
P 140°C=5 °C a3
Wolne . plrzestrzeme C.1.2. llbl_]Ellllc".;. PN-EN 12607-8, p.5 T\r;]:‘ijD]‘j
wypelnione lepiszczem 2 X 50 uderzen VEBmazo3
Zawartodé wolnych C.1.2. ubijanie
pr Izestlzenll W mieszance 2 x 50 uderzen PN-EN 12697-8. p VMApin4
mineralnej

PN-EN 12697-12. lecz
O_dpo_mo.éc’ na dzialanie E 1.1, ubijanier. Egiecc,h;“}g;i;lf cvkle::: ITSRs
wody 2 x 35 uderzen L L

Zamrazania. badanie

w25°C




Tablica 5b. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy scieralnej KR 3

Wiasciwose Warunki zageszcezania wg | Metoda i warunki | Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC11S8
) . o C.1.3, ubijanie, .
‘flq;‘;q;t;;fl wolnych 2 x 75 uderzen PN-EN 12697-8, p.4 \\__“”“3-"
przes 140°C5 °C masd
PN-EN 12697-22.
. ) . . . metoda B w powiefrzu,
g‘cilr)i?enlosc na deformacje C.1 ._I[)J. v&_ 3;0\1 anie. PN-EN 13108-20. WTS am0.50
: 58— H100 D.1.6. 60°C. 10000 PRD:ms0
cykli
PN-EN 12697-12,
. . . . L lecz przechowywanie w
deo_mosc na dziatanie C.1.1. ubl‘]annle A0°C z jednym cyklem ITSRs,
wody 2 X 35 uderzen L . )
iy zamrazania. badanie W
15°C

W zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowa¢ nastepujace
temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:

- 50/70 1409C+ 5°C.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie w oparciu o recepte laboratoryjng,
zatwierdzong przez Inspektora. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac¢ w otaczarce, zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé wartosci:
- dla asfaltu 50/70 180°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature wtasciwg
do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz
30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej

Lepiszeze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

50/70 od 140 do 180

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe scieralng powinno by¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podanymi w STWiORB
D.04.03.01; powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym,
niezbednym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajgca, dopuszcza sie wykonanie skropienia
emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikdw, wtazow, wpustdw i tym podobnych urzadzen, przylegajgce do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny by¢ zabezpieczone materiatami termoplastycznymi (tasmy, pasty itp.)
uzgodnionymi z Inspektorem.

5.5. Warunki przystapienia do robét Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac w sprzyjajgcych
warunkach atmosferycznych.

Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest minimum
+5°C.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podfoza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzagdzenia mikrofalowe).

5.6. Zardb prébny i odcinek préobny

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem zostac
sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego.



Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej z recepta.
W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobrac¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.
Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.
Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy gromadzi¢ w silosie lub zatadowaé na
samochdd. Prébki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN
12697-27. Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka préobnego.
Odcinek prébny o dtugosci 50 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkow budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.
Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inspektora wynikéw z odcinka
prébnego i ustalonej technologii zaggszczania.
Odchytki zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza
spetnia¢ wymagania zawarte w STWiORB.
Konieczne jest wykonanie odcinka prébnego, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, w celu:

e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

e okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do

uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

e okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez Inspektora.
5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania gruboscig warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. W miejscach
niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.
Rozktadarka powinna poruszac sie ze statg predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdéd z gorgcg mieszanka).
Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny by¢ rGwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Nalezy stosowac
walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.
Ztacza w podbudowie powinny by¢ jednorodne i szczelne.
Ztacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unikaé¢ umiejscawiania ztgczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.
Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwa¢ wzgledem siebie, o co
najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.
Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséow kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesung¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.
Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rGwnomiernie
zageszczong, bez peknieé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Przygotowanie krawedzi
polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy.
W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych ja (np. kraweznikéw)
krawedziom nalezy nadac¢ spadki o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich srodkéw
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykonac krawedzie w linii
prostej i docisng¢ réwnomiernie na catej dtugosci.
Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelnié¢ krawedz potozong
wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchnie krawedzi nalezy pokry¢
gorgcym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby
krawedzie nie ulegty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna
zostaé nieuszczelniona.
Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczesnie, jezeli kolejne warstwy uktadane sg
bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy sie krawedzie przed zanieczyszczeniem.



Jezeli kolejno uktadane warstwy sg uszczelniane odrebnie, to przylegajgca powierzchnie odsadzki danej

warstwy nalezy rowniez uszczelnic¢ na szerokosci co najmniej 10 cm.

Wtasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spetnia¢ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wlasciwosel warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

Typ i wymiar mieszanki.

Wskaznik zageszezenia

Zawartos¢ wolnych
przestrzeni w warstwie

- 3 L%
przeznaczenie [%] [% (vAv)]
AC 11 S dla KR 1. zjazdy =08 1.0—-4.0
AC11SdlaKR3 =98 2.0-5.0

6.Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do odbioru i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci,

e deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

e ew. wykonac wtasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inspektora, sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

Badania Wykonawcy sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek
mineralno asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowana mieszanka, potfaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w STWiORB.

Wykonawca powinien wykonac te badania w czasie realizacji robét z niezbedng starannoscig i w wymaganym
zakresie.

Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia uchybierh w stosunku do wymagan ich przyczyny
nalezy niezwtocznie usungd.

Wyniki badan nalezy przekazywac Inspektorowi.

W razie zastrzezen Inspektor moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wg. WT-2 pkt. 8.9.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

e pomiar temperatury powietrza,

e  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,

e ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

e ocena wizualna posypki,

e wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanych warstw,

e  pomiar spadku poprzecznego poszczegdlnych warstw asfaltowych,

e  pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

e ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

e ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 8.



Tablica 8. Czestotliwosé oraz zakres badar i pomiardow podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
Lp. | Wyszezegolnienie badan Czestotliwos¢ badan

BADANIA MATERIALOW

1. | Sklad iuziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej | Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frake;ji
2. | Wlasciwosci wypelniacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypeliacza
3. | Wiasciwosci asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
4. | Wihasciwoscei kruszywa Przy kazdej zmianie
BADANIA MIESZANKI MINERALNO —ASFALTOWEJ
5. | Temperatura skladnikow Dozor ciagly
6. | Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7. | Zawartosc¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkeji do 500 Mg.
2 probki przy produkeji ponad 500 Mg
8. | Zawartos¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie

BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY SCIERALNEJ WYKONANEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

- rron o . - . . B B il
9. | Grubosé i wskaznik zageszezenia warstwy. wolna | 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzehni do 3000 m”, za
przestrzen w warstwie wyjatkiem obiektow mostowych

6.3.2. Badanie wtasciwosci kruszywa
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowac kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa drobnego i
kazdga frakcje gryséw. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.
6.3.3. Badanie wiasciwosci wypetniacza
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowa¢ dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.
6.3.4. Badanie wtasciwosci asfaltu
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.
6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowa¢ temperature sktadnikdw mieszanki. Pomiar polega na
odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki
Temperature mieszanki betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Zaleca sie stosowanie termometrow cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
6.3.7. Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
Temperatura mieknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych:

e dla asfaltu 50/70 63°C.
6.3.8. Zawarto$¢ asfaltu
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowac zawartos¢ asfaltu.
Zawartosc rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchytek +0,3%.
6.3.9. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegaé od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.
Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiegad od wartosci projektowanej o wiecej niz wartos¢ dopuszczalnych odchytek.
W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

e zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm, £1,5%

e zawartos$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm, £ 2,0 %

e zawartos$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, £+ 3,0 %

e zawartos¢ kruszywa grubego o wymiarze >2 mm, +3,0%

e zawartos¢ kruszywa grubego o najwiekszym wymiarze wraz z nadziarnem + 4,0 %
6.3.10. Zawartos¢ wolnych przestrzeni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
wykracza¢ poza dopuszczalne wartosci o wiecej niz:



-ACS0,5% (v/v).

Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy okresla¢ wolng przestrzen w préobkach Marshalla.

6.3.11. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslac z czestotliwoscig podang w tablicy 8. Dopuszczalna tolerancja
+10%.

6.3.12. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.3.13. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wyglagdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkgji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4. Badania dotyczgce cech geometrycznych i wiasciwosci warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 9.

Tablica 9. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. | Wyszezegolnienie badan Czestotliwos¢ badan i pomiardw
1 Szerokos¢ warstwy co 100 m
2 Réwnos¢ podiuzna col0m
3 ROwnosc poprzeczna nie rzadziej niz co 5 m na kazdej jezdni
4 Spadki poprzeczne co 20 m ’ na kazdej jezdni
5 Rzedne wysokosciowe na kazdej jezdni na osi i krawedziach jezdni: co 10 m na prostych i co
6 Uksztaltowanie osi w planie 10 m na tukach
7 Zlacza podiuzne i poprzeczne kazde zlacze
Wyglad zewnetrzny cala powierzchnia wykonanego odcinka
7 Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w glownych punktach
tukow poziomych

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z
tolerancjg +5 cm -0 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nieograniczonej kraweznikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubos¢
warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ podtuzna warstwy

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonaé w srodku kazdego ocenianego pasa.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowe;j i
klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina, mierzagc wysokosc¢ przeswitu w potowie dtugosci ftaty. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona przez wartosé odchylenia
rownosci (przeswitu), ktére nie mogg przekroczyé 6 mm. Przez odchylenie rownosci rozumie sie najwiekszg
odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nie powinna
by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drég klasy D oraz zjazddw nalezy stosowacé
metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzac
wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej, niz co 10 m. Wymagana réwnos¢
podtuzna jest okreslona przez wartos¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie mogga przekroczyé 6 mm.
Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni
drog klasy Z i D nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas
odbioru nawierzchni.

6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowsa, z tolerancjg + 0,5%.



6.4.6. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +1 cm, -0 cm,
przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczac przedziatu dopuszczalnych odchylen.
6.4.7. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 5 cm.

6.4.8. Ztacza poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacza poprzeczne i podtuzne uszczelnic¢ tasmg termoplastyczna.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien miec jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczgcych sie i spekanych.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

W przypadku wystapienia nieprawidtowosci wykonania robdt, Wykonawca ma obowigzek usuna¢ wady na
wtasny koszt. Sposdb, zakres i termin wykonania robdt poprawkowych nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem.
7.0bmiar robot

7.1. Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego. Obmiar
nie powinien obejmowac dodatkowych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z wyjatkiem
powierzchni zaakceptowanych przez Inspektora na pismie.

Nadmierna grubos¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana
bez pisemnego upowaznienia Inspektora nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.
8.0dbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty podlegajg odbiorowi wedtug zasad okreslonych w STWiORB DM 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Dokonujacy odbioru robét ocenia ich jako$¢ na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiardow oraz wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

Jezeli wedtug oceny odbierajgcego, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego lub
zakresu robot nie sg gotowe do odbioru, odbierajagcy w porozumieniu z wykonawcg wyznacza ponowny termin
odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokot.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupetniajgce powinny by¢ spisane i potwierdzone przez obie
strony Wszystkie zmiany dotyczgce rodzaju, ilosci i technologii mogg zostaé uznane tylko po uprzedniej
pisemnej zgodzie odbierajgcego.

8.2. Dokumenty od odbioru robét

Do odbioru czesciowego lub korncowego robot nalezy przedtozy¢ odbierajgcemu dokumenty zgodne z STWiIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.3 Odstepstwa od wymagan

Jesli podczas odbioru zostang stwierdzone wypadki przekroczenia wartosci dopuszczalnych podanych w
STWIORB to kazdy taki przypadek jest uznany za wade.

Zleceniodawca stosuje wtedy potrgcenia zgodnie z zasadami WT-2 pkt 9.2.5i9.2.6 w zakresie:

- grubosci warstwy

- ilosci zuzytego materiatu

- sktadu mieszanki mineralnej

- zawartosci lepiszcza

- wskaznika zageszczenia i zawartos¢ wolnej przestrzeni

- réwnosci.

8.4. Sposob odbioru robot

Odbioru robét nalezy dokonaé na podstawie sprawdzen wynikéw, obserwacji przebiegu robét oraz komisyjnej
oceny jakosci.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, Roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacja Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na witasny koszt.

9.Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.



9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za jeden metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego po
dokonaniu odbioru wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

e opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

e  prace pomiarowe i przygotowawcze,

e zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

e zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego

wykonania robot

e lub wynikajacych z przyjetej technologii robét,

e opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

e wykonanie zarobu prébnego i odcinka prébnego,

e wytworzenie mieszanki,

e transport mieszanki do miejsca wbudowania,

e mechaniczne roztozenie mieszanki,

e  zageszczenie i obciecie krawedzi,

e uszczelnienie ztgczy poprzecznych i podtuznych,

e obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

e  pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikow,

e uzyskanie wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdeponowania odpaddéw zgodnie z

Ustawa

e zawartg w Dz.U. nr 62z 20.06.2001r,

e wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

e oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.
10.Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 932-3 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskosci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu
PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
PN-EN 933-6 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wtasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek — Badania
btekitem metylenowym
PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek
— Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie
PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren
i nasigkliwosci
PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypetniacza — Metoda piknometryczna
PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia
PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci



PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czesc¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i Kula
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1: Metoda destylacyjna
PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wptywem ciepta i powietrza — Czgs¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cze$¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
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PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes$¢ 27: Pobieranie préobek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes$¢ 1: Badanie
metodg Pierscienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢ 2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciggliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu
wahadtowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda z
duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno



PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda otwartego
tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.

Wymagania techniczne WT-2. Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
Wymagania techniczne WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).



